SYSTEMES TECHNIQUES EN MATIERE PLASTIQUE

HEKU 1700 Robot a prise
rapide dans la cellule
de fabrication

Boitier ESP,
connecteur de pompe

Bras de robot avec moule série
pour connecteur de pompe

Robot a prise rapide HEKU
1700 avec pince combinée
de mise en place/démoulage

HEKUMA fournit un robot pour
pieces de haute précision moulées
par injection pour l'industrie
automobile

WILDEN AG integre le robot a prise rapide HEKU
1700 dans sa cellule de fabrication de connecteurs
de pompe ESP.

Les boitiers ESP en tant que piéces intervenant dans la sécurité
de la commande de freins de véhicules doivent répondre a
des exigences extrémes en termes de robustesse et de précision.
Pour assurer une production efficace du connecteur de pompe
sur un tel boftier, la Sté WILDEN AG met en ceuvre le robot
a prise rapide HEKU 1700 d’'HEKUMA.

Le boitier ESP compact fabriqué pour le client, la Sté Conti
Temic microelectronic GmbH, regroupe les fonctions du systeme
antipatinage (ASR) ainsi que du systeme électronique de stabilité
(ESP), y compris les bobines de commande des vannes requises
a cet effet. Celui-ci doit protéger les composants qu'il contient
de facon sdre et ainsi assurer le bon fonctionnement de I'appareil
de commande également dans des conditions extrémes. Les
tolérances serrées, qui par exemple dans le cas du connecteur
de pompe sont de I'ordre de quelques centiemes de millimetre,
nécessitent une production sans faille. «La qualité exigée pour
le produit ne peut s'obtenir qu'a I'aide d’un matériel approprié»,
nous fait savoir Joachim Baumann, responsable du projet a la
WILDEN AG a Wackersdorf, a propos de la commande. «La Sté
HEKUMA avec laquelle nous collaborons avec succes depuis de
nombreuses années pour tout ce qui touche aux systémes
d’automation s’est révélée cette fois encore le partenaire qu'il
fallait pour la WILDEN AG.»

Le connecteur de pompe est réalisé au moyen d’'un moule
d’injection quadruple. Etant équipé d’'une téte combinée de
mise en place et de démoulage, le robot a prise rapide HEKU
1700 se charge de la mise en place des deux contacts de la
pompe sur le moule ainsi que du démoulage des pieces
réalisées. L'opération de mise en place et de démoulage ne
dure qu’environ cing secondes.

Avant leur mise en place dans le moule d'injection, les contacts
de pompe sont déroulés a partir d'une bobine sans fin et
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